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GIRIiS

1. TOMIR-XIDMOT ISTEHSALATININ TOKMILLOSDIRILMOSININ
OSAS SORTLORI.

“2008-2015-ci illordo Azarbaycan Respublikasinda ohalinin orzaq mohsullar
ilo etibarli tominatina dair Dovlot programinin icrasi ilo slagodar kond tosorriifati
mohsullar1 istehsalgilarimin miiasir texnikalarla tamin edilmasi vaziyyati barads”
Respublika Kond Tosarriifati Nazirliyinin kollegiya gorarinin icrasi ilo alagodar,
regionlara yeni kond tosorriifati texnikalarmin gotirilmasi mogsadilo  6zal
Agroservis miassisalari va texnika parklari yaradilmisdir.

Respublikanin Aqgrar sahasinin inkisafi liglin gotirilmis daha miiasir, giiclii
vo murokkab konstruksiyali kombaynlarin tomirinin texnologiyasiin yiiksok
Soviyyaya catdirilmasi tiglin tomir muassisalorin  material-texniki bazasimin
mohkomlandirilmasi talob olunur. Tomirin va texniki Xidmatin toskilinin mévcud
metodlart vo tothig edilon texnoloji avadanliglar yeni konstruksiyali mahsuldar
kombaynlarin tamirini yiksak saviyyada kecirilmasini tomin etmir.

Respublikanin Mugan-Salyan bolgasinin kondli fermer tosarriifatlarinda vo
Agroservis  muossisalorindo  aparilmis  miisahidalor, qgabaqcil tocriibanin
Oyronilmasi, tomirin toskilinin perspektiv istiqgamotlori gostorir ki, texnikalarin
tomir-texniki xidmaot islori muasir tolobata uygunlasdirilmali, Sampo SR-2045,
SR-2055 vo sairo murokkab konstruksiyali taxilyigan kombaynlarm tomiri
regionlarda togkil edilmalidir.

1.1. Taxilyigan kombaynlarin tamir-xidmat bazas.

Kond tosorriifati texnikalarinin istismara yararligini tomin etmok Uc¢un
Respublikanin bolgolorinds  Agroservis mduoassisalori toskil olunmusdur vo bu
Agroservis miuoassasilorinde kombaynlarin cari tomiri toskil edilmolidir. Osash
tomir iso Ozizboyov adma tomir sinaq zavodunda vo digor tamir miassisalorinds
hoyata kegirilmalidir. Kombaynlarin cari tomiri zaman1 aqreqat metodundan
istifado edilorak siradan ¢ixmus hissalor dayisdirilir va texniki xidmatlar gostorilir.
Osas aqreqatlar bozon dayisdirilir vo bozon do xisusi stendlords nizamlanir.
Zavodda agreqatlar osasli tomir olunarag kombaynlar (zorindo qurasdirilib
yoxlanilir vo nizamlanir.




1.2. Kombaynlarin texniki xarakteristikasi.

Sampo SR-2045 vo SR-2055 markali taxilyian kombaynlar yeni nosil
yiiksok mohsuldar, gucli miharrike malik olan kombaynlardir. Bu kombaynlarin
texniki xarakteristikasinda masiqayirmanin yeni nailiyyatlori comlosdirilmisdir.
Bu kombaynlarin tomir-texniki xarakteristikalar1 qismon doyisdirilmis vo muasir
texnologiyaya uygunlasdiriimisdir.

Kombaynlarin osas texniki xarakteristikasi codval 1-do verilmisdir.

Cadval 1
Sampo SR-2045 va SR-2055 markal taxilyigan kombaynlarin asas
texniki xarakteristikasi.

Géstoricilor Kombaynin markasi
SR-2045 SR-2055
1 2 3
Kasan aparat (jatka)
En gotirimad, m 4,2 4,2
Cahra
Diametr, m 1,05 1,05
Dovrlar say1, dovr/daq 15...49 15...49
Ddyan baraban
Eni, m 1,11 1,11
Diametri, m 0,50 0,50
Dovrlar say1, dovr/daq 600...1300 | 600...1300
Baraban althg
Baraban althgmn sahasi, m? 0,51 0,51
Samansilkalayan
Klavislorin say1, adad 4 4
Sahasi, m? 4,80 4,60
Bunker
Hacmi, m? 3,7 3,7
Muharrikin markasi 44ET/ETI |SISUDESEL
620DL
Glcu, kvt/a.q 85/115 92/125
Dovrlar say1, dovr/daq 2200 2200
Silindrlarin say1, adad 4 6
Yanacaq bakin hacmi, | 200 200
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Cokisi, kq 6800 7200

SR-2045 va SR-2055 kombaynlar1 eni 4,2; 5 vo 7,5 m olan bigon aparatlarla
tochiz olunur vo birbasa bigin ili¢lin nozords tutulmusdur. Kombaynlarin bigan
aparatinin snekinin diametri artirllmis vo giclondirilmis barmaq mexanizmi ilo
tochiz olunmusdur. Cahranin moarkazi borusunun diametri boyiidiilmisdiir, bu da
alava barkidicinin qoyulmasina ehtiyac qoymur. Bigon aparatla 6n kamera arasinda
birlogdirici qoyulmusdur. Bu da bigon aparatin demontaji zamani1 kiplosdirici
elementlorin dagilmasinin garsisini alir. Koson aparat taxil kiitlasinin 6n kameranin
transportyeruna boarabar saviyyads verilmasini toamin edir. Bu da transportyora
diison yiikii azaldir. Bunkerin vo muharrikin yerlosmo sxemi doyisdirilmis vo
kombaynin konstruksiyasina uygunlasdirilmisdir.

SR 2045 vo SR-2055 kombaynlarinda 8 spiralli baraban qurasdirilmisdir.
Barabanin diametri 0,5 m, eni iso 1,11 m-dir. Barabanin  dovrlor  say1
600...1300 doOvr/dagiqe arasinda doyigir. Taxil bunkerinin hacmi  hor ki
kombaynda 3,7 m3-dir. Sampo SR-2045 kombayni1 44ET/ETI markali dord silindrli
mihorrikla, Sampo SR-2055 kombayni iso SISUDESEL 620DL markali alti
silindrli muharriklo tochiz olunmusdur. Kombaynlarda hom mexaniki vo hom do
hidrostatik transmissiyalar qurasdirilir. Kombaynin is¢i siirati 10 km/saata
goadardir. SR-2045 kombaynin ¢akisi 6800 kg, SR-2055 kombaynin ¢akisi isa 7200
kqg-dir.

Kombaynlarin gabarit 6l¢iilari:

uzunlugu 9,95 m;
eni 4,5m;
hiundarlaya 3,65 m-dir.

Sampo SR-2045 vo SR-2055 kombynlarin tomirs yararligi yaxsilasdirilmas,
sOkma-y1gma iglorin Umumi amak sorfiyyati asagi salinmigdir. Yigim hissalarin
60%-don ¢oxunun yanasma amsali 1-o borabordir. Orta hesabla kombaynlart {izra
bu amsal 0,7-dir.

2. SAMPO SR-2045 VO SR-2055 KOMBAYNLARININ
TOMIRININ TOSKILI.

2.1. Tomirin kecirilmasi Uzra tovsiyyalar.

Kombaynlarin tomirinin toskili zamani asas sartlordon biri tomir aparilan
yerin muayyan edilmasi, texnikanin tomir miassasina gatirilmasi vo qorunmasidir.
SR-2045 vo SR-2055 kombaynlar1 boyiik gabarit Olgiiloro malik olduglarina goro
onlarin tomir muiassasine gatirilmoasi agir isdir vo onlarin xarici tasir amillarindan
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qorunmasi ¢atindir. Kombaynin maksimal siirati 25 km/saat-a godar oldugu tigiin
onlarin magistral avtomobil yollarinda horokot etmasi ¢atinlogir. Kombaynin ¢okisi
7000 kg-a yaxin oldugu iiclin bozi korpilorlo onlarin horokat etmasi mimkin
olmur. Kombaynin yalniz mailliyi 10°-don ¢ox olmayan yollarda harokat etmasine
icazo verilir. Sondiiriilmiis miiharriklo kombaynin 5 km-don artiq masafoys buksir
ilo dartilmas1 yolverilmozdir. Buksir zamani  hoarokot siroti 7 km/saat-dan
¢ox olmamali vo dOngoalords 3 km/saat olmalidir. Kombaynlarin qorunmasina bir
sira toloblor qoyulur. Qiymatli materialdan hazirlanmis bazi hissalor xarici mihitin
tosiri naticasinds tez siradan ¢ixir. Ona gora do texniki sortlordo gostorildiyi kimi
kombaynlar quru vo bagl yerlordo qorunub saxlanilmalidir. Tomirin toskilinin
imumi sxemi sokil 1-do verilmigdir. Kombaynlarin cari tomiri Aqroservis
muassisalorin tomir emalatxanalarinda kombaynin asas hissalarinin s6ktlmasi vo
tomiri ilo yekunlasdirilir. Osasli tomir isa ixtisaslasdirilmis tomir miassisalorinds
(Ozizbayov TSZ va digar tomir muassisalorinda) kecirilmalidir. Bu miassisalarda
homg¢inin kombaynlarin qorunmasi da noazords tutulmalidir. Kombaynin osas
hissalorinin vo y1gim vahidlarinin tomirinin mdossisolor arasinda paylanmasi
normasi cadval 2-ds verilmisdir.




Cadval 2
Sampo SR-2045 va SR-2055 kombaynlarimin asas hissalarinin tamir islarinin
hacminin tamir muassisalari arasinda boliisdiiriilmasi.

Agroservis Tomir
Osas hissalor muoassisalori | muossisalori
cari tamir osasli tamir
Bigon aparat: A
bigaq
snek
Cohronin variatoru
On kamera
Transporter
Doyoan baraban
Baraban alt1
Variatorun aparict skifi

+ 4+ + + 4+ + + o+

+
Barabanin variatoru A
Reduktor -
Idaroedici tokarlorin govdasi
Samansilkaloyanlor

Xalbir

Taxil va siimbiil snekin elevatoru
Taxil va stimbiil snekin kogusu
Ventilyator

Qotmanlayict

Bunker

Bosaldici snek

Bunkerin sneki

Dizel

Elektrik avadanligi

Hidrosistem

+ 4+ + + + + + + + + + +

+ + +
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Kombaynin tamizlonmasi va yuyulmasi Tomir zavod-
larinda vo ixti-
saslasdirilmis
Y > tomir miossi-
Diagnostika solorinds y1gim
vahidlarinin
osasl1 tamiri
v
Sistemlarin Yigim Hissalarin va
tomiri vahidlarin yi1gim vahid- N A
cari tomiri lorin doyisdi-
rilmasi N Hissalorin
borpasi
|
A 4
Kombaynin nizamlanmasi vo l
obkatkasi1
Y1gim vahidlo-
rinin Agroservis
l muassisalorinda
|| tomiri
Kombaynin ranglonmasi
Kombaynin tomirinin keyfiyyatino — Tlkin hissselor
nazarot Vo y1gim
vahidlari

'

Qorunmaga qoyulmasi

Sakil 1. Kombaynin tomirinin togkili sxemi.
2.2. Tamir xidmat bazalarna talabat.

Agroservis miuassisalorinde Sampo SR-2045 va SR-2055 taxilyigan
kombaynlarin tamirinin Kkegirilmasi ti¢lin uygunlasdirilmis tomir emalatxanalari
olmalidir. Toamir miassisalarin giris qapilar asagidaki 6lgiida olmalidir: eni 5,8 m,
hindirliyd 4,3 m. Yeni lahiyslondirilmis binalarda yeni standarta uygun olaraq
qapilarin eni 5,4 m, hiindiirliiyli iso 5,8 m olmahdir. Qaldirict qurgularin
qarmaginin minimal hiindiirlityti 4,8 m olmalidir. Kranlarin hiindiirliiyiiniin sxemi
sokil 2-do gostarilmisdir.
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Sokil 2. Sampo SR-2045 va SR-2055 taxilyigan kombaynlarin tomiri Ggln

binanin sxemi.

S6kmoa-y1gma sahasinds va ya Xottindo kombayn elo saxlanilmalidir ki,
onun oxundan binanin divarma qadar olan masafo 4,3 m-don az olmasin. Bu
kombaynin iri 6lgili hissalorinin agilmasina sorait yaradir. Yuyulma sahasinda

kombaynin qoyulusu sxemi sokil 3-do g6storilmisdir.




Sokil 3. Xarici sathlorin va sokiiliib y1gilmis hissolorin  yuyulmasi tigiin
kombaynlarin yerlosdirilmasi sxemi.

Cadval 3

Tomir emalatxanasinin binasimin tikinti sahoasinin

xarakteristikasi.
Parametrlor Proyektlor
| grup Il grup Il grup
Emalatxananin ol¢iilori, m
uzunlugu 46-56 46-56 42-66
eni 28-31 28-31 18-30
Moarkazi xattin dl¢ilari, m
uzunlugu 32 30-42 36-60
eni 10,8 9-12 12;18
Binanin hiindiirliiyli, m 4,00-4,07 | 3,57-6,40 | 7,0-8,0




Tomir sexi asagidaki toloblora cavab vermoalidir:

eni - 18 m;

sexin uzunlugu - 30m;

hindarliyd - 7,2m;

qapilarin o6l¢iilari - 5,4x4,8 m;

kran-balkanin yiikgotiirmo qabiliyyati - 3,2 t.

| qrup toamir emalatxanasi.

Sexds tomir olunacaq yigim vahidlori sokulir, temir olunur, nizamlama va
rongloma islori aparilir.
Yigim vahidlarin cari tomiri emalatxananin istehsalat meydangasinda hoyata
kecirilir.

Il grup tamir emalatxanasi.

Tam dostlosdirilmis Sampo SR-2045 vo SR-2055 kombaynlarin iizarindean
gabaritdon ¢ixan hissalori (hava yigici, bosaldici sneki vo saira) sokildikds
kombaynlarin 6lgiilori azalir vo onun bu tip toamir emalatxanasin sarbast daxil
olmasi va sokilmasi mimkin olur. Dizel, bunker vs ya kabina tamir olunarsa onu
emalatxanadan konarda kranla vo ya digor qaldirict vasitolorlo qaldirib yers
goymag Vo sonra kombayni dartib emalatxanaya salmaq lazimdir.

11 grup tamir emalatxanasi.

Binanimn giris qapilarmin va digear gabarit 6l¢tlori imkan verdiyina gora bu
tip emalatxanalarda kombaynin tam dastinda tomiri mimkuanddir.

2.3. Tomir emalatxanasinin kombaynlarin tomirine tam hazirlanmasina
olan Umumi talablar.

Tomir miiassisasinin texniki hazirligi onun tomir Ugiin talob olunan garaitin
yaradilmasindan c¢ox asilidir. Sampo SR-2045 vo SR-2055 taxilyigan
kombaynlarin tomirini tomin etmok ii¢iin asagida qeyd edilmis toskilati-texniki
todbirlori hayata kegirmok lazimdir:
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1. Kombaynlarin va digar mirokkob texnikalarin illik tomir planindan asili

olaraqg tomir emalatxanasinin yiiklonma planinit miiayyan etmok lazimdir.

2. Tomir texnoloji prossesini nozoro alarag har bir kombayn Ggln tomir
muddati miayyon olunmali vo texnoloji kartalar hazirlanmalidir.

3. Tomir emalatxanasi (Aqroservis miiassisasi) normativ-texniki va texnoloji
sonadloarlo tomin olunmalidir.

4. Muoassiso miiasir diagnostik avadanliglar, tomir texnoloji 6l¢u vasitalori,
cihaz va diger avadanliglarla tomin olunmalidir (alavs 1).

5. Tomir muassasini nozarat-0l¢i cihazlarla tomin etmok lazimdir.

6. Mihandis-texniki iscilari va tomir Uzra mitaxassislori Sampo SR-2045 va
SR-2055 kombaynlarinin tomiri ii¢lin hazirlamaq lazimdir.

2.4. Kombaynlarm tomiri tg¢lin sahalarin va is yerlarinin tasgkilino olan
asas talablar.

2.4.1. Tamizlamak va yumagq.

Sampo SR-2045 vo SR-2055 taxilyigan kombaynlarin tomizlonmasi vo
yuyulmasi bir nega faktoru 6ziinds birlasdiran ¢atin bir texnoloji prossesdir:
- cirklonmoanin xarakteri (ot qaliglari, yaglama naticasinda ¢irklonma, toz,
pal¢iq va saira) mixtalif tamizloma tsulunu talab edir;
- kombaynin iri qabarit 6l¢iiys malik olmast;
- mirokkab konfiqurasiyali hissalora yanagsmanin ¢otinlogsmasi;
- yigim  vahidlarin konstruktiv  xdsusiyyatlori hans1 ki, tomizlomo o
yuma islorinin  yerino
yetirilmasini ¢otinlosdirir (podsipniklar, cihaz va elektrik avadanliglari, avtomatik
noazarat bloklar1 vo saira).
Sampo SR-2045 va SR-2055 kombaynlarin tamizlonmasini va yuyulmasini
bir negs etapda aparmaq lazimdir:
- taxil biginindon sonra noévbati movsiimo godor qorunmaga saxladigda
kombaynin tomizlonmasi vo yuyulmast;
- tomir vo vya texniki Xxidmot g0Ostormok iiglin kombayni tomir
emalatxanasina gatirarkon quru tamizloma va yuma;
- kombayn sokuldikdan sonra y1gim vahidlarinin va detallarin yuyulmasi.
Kason aparatin is¢i organlari: déyan aparat, transportyerlar, tamizlayici
aqreqatlar, skiflorin ot qaliglar ilo daxilinin tutulmasi (kiilss, pufs, donls), tozlu ot
qaliglar1 vo saira. Bundan basqa dizelin hissalori, déyon aparatin molotilka panel
Va podsipniklari, hidravlik avadanliglarinin aqreqatlarina yagin diismosi. Bu nov
cirklonmalari aradan galdirmaq {igiin tomizlomo vo Xarici Sothin yuyulmasi daha
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effektlidir. Tomizlomadon gabaqg pancaralorin gapaqciqglari, snek vo elevatorlarin

texnoloji pancoaraciklori agilmalidir. Qoruyucu qapaqlar agilmali vo nominal
rejimdo mexanizimlorin firladilmasi tomin olunmalidir. Tomizlayici ventilyatorun
hava seli artirtlmalidir. Quru toamizlonmoni setkalar, tomizlayicilar vasitasilo va
sixilmis hava vurmaqgla hoyata kecirmok lazimdir. Daha yaxsi tomizlomani
aparmaq Ucln boazi hissalori kombayn (zorindon agmaq lazimdir. Elo etmok
lazimdir ki kombaynda nizamlama islori pozulmasin. Kombaynin xarici sathini
yiksok tozyiqli yuyucu nasoslarla yumaq lazimdir. Boazi hissalorin (generator,
magqneto, rele, akkumulyator batareyalar1 vo saira) su ilo islanmasinin qarsisini
almaq t¢iin onlarin {izorino ¢exol, salafan vo sairo gokmok lazimdir. Podsipniklor
Uzarina yuyucu mayenin diismasine yol vermok olmaz. Kombayni sokarkon agilan
hissalor vo yigim vahidlori yuyulmalidir. Yigilmaya daxil olan yeni hissalor
konservasiyadan ¢ixarilmali vo yuyulmalidir.

2.4.2. Tamirdan qabaq kombaynlarin
diagnostikadan kegirilmasi.

Kombaynin diagnostikadan kegirilmasi yigim vahidlarinin va diytnlarinin
sOkilmadan texniki vaziyyatini yoxlamagq moagsadils hoyata kegirilir. Kombaynin
texniki vaziyyatinin giymatlondirilmasins asagidaki etaplar daxildir:

- kombayngin1 sorgu suala tutmag;

- kombayna baxis;

- kontrol parametrlorin tayini;

- texniki vaziyyat haqqinda yekun raya galmoak.

Kontrol-diagnostik islorin gérilmasine omok sorfiyyatini asagi salmaq {igiin
toyin olunmus islari ardicilligla gormak lazimdir.

Taxil yigimi islori qurtardigdan dorhal sonra kombayng¢idan kombaynin
texniki vaziyyasti hagqinda malumat almag, istismar dovrinds bas veran
nasazliglar1 aydinlasdirmaq lazimdir. Sorgunun naticalarini diagnostik kartaya
daxil etmak lazimdir (alavs 2).

Kombayni tomizlomozdon vo yumazdan ovval sistemlordon yanacagin,
yagin vo suyun damcilanmasinin garsist alinmalidir. ©lavo olaraq kombaynin
normal igino tosir edon sos-kilyli aradan qaldirmaq lazimdir. Kombayni
tomizlodikdon vo yudugdan sonra olave olaraq kontrol-6l¢ii cihazlar1 ils
kombaynin diiyiin va hissalarin texniki vaziyyatini yoxlamaq lazimdir. Yoxlanilan
parametrlora asason kombaynin tomira chtiyaci miiayyanlogdirilir. Onun tomir
olunub-olunmamasi aydinlagdirilir. Diagnostikadan ke¢mis kombayn tomir
emalatxanasina gatirilir vo tomira qoyulur. Kombaynin qorunmasi DST 7751-85
tolablorine uygun aparilmalidir.




2.4.3. Kombaynin sokiilmasi.

Sampo SR-2045 vo SR-2055 kombaynlarin sokiilmasini, uzun &lglido olan
hissalorin  sokilmasino imkan veran vo yiikk qaldiran qurgular olan yerlords
aparmaq lazimdir. Emalatxanada istehsalat meydancasi ki¢ik olduqda kombaynlari
meydancada miayyan bucaq altinda qoymagq olar.

Kombaynin sokiilmasi vo yigilmasi ti¢iin meydanganin sxemi sokil 4-do
gOstorilmisdir.

5000 (7 D S 6000

Sakil 4. Kombaynin sokiilmasi yi1gilmasi ii¢lin saha:

1-transportyer qurgusu, 2-cixdas ticiin stol ORQ-1468;

3-asqul kran; 4-agreqatlar iiciin althq ORQ-1468; 5-duyln va hissalor Ugln
raflar; 6-montaj alati OPT-6851; 7-hidravlik pres OKS-1671M; 8-xwrda hissalor
uclin raflar ORQ-1468; 9-cilingar stolu; 10-molotilkanin obkatkas: iigiin stend;
11-montaj stolu; 12-montaj qurgusu, 13-montaj avadanlhglari.

Bundan basqa meydancada diagnostik avadanliglar olmalidir. Asagida geyd
edilmis diagnostik avadanliglarin istifado edilmasi daha mogsods uygun hesab
olunur: OP-6769 markali elektro-mexaniki qurgu, kombaynlarin sékiilmasi Ugun
istifado olunan OP-6850 markali qurgu, baraban altligini sokmok vo yigmagq ii¢iin
OP-6865 markali qurgu, elektrik-hidravliki galdirici. Kombaynin hissalarinin va
yigim vahidlarinin sokilmasini diagnostikanin naticalorina gora yerina yetirmoak
lazimdir. Yalniz o hissolor sokiiliir ki, onlarin kombayn {izarinds tomiri mimkin
olmur. Iri qabaritli vo agir hissolori sokorken qaldirici qurgulardan, xiisusi
avadanliglardan va alatlordan istifade etmok lazimdir. Siiratlor qutusunu, sneklori,
reduktorlar1 sokmok Ugun OPT-6851 qurgusundan istifado edilir (sokil 5).
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Vallardan sponkalar1 ¢ixartmaq tigiin OR-6761 (Sakil 6) alstindon istifado olunur.

Skif vo ulduzcuglar1 agmagq {igiin xiisusi qurgulardan istifads edilir. Kombayndan
sOkiilmiis hissalori tomizlodikdon sonra onlart tomir yerino vo ya hamin hissoni
tomir edon miiassisaya gondarilir.

Sakil 5. Montaj alsti.

Sakil 6. Sponkalarin vallar tizarinds qoyulmasi ti¢iin qurgu.
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Sakil 9. Elektromexaniki alot.




Sokil 10. Podsipniklarin ¢ixarilmasi ii¢ilin alot dasti.

2.4.4. Texniki qusurlar va tamira nazarat.

Tomirin keyfiyyati texniki nozarotdon daha ¢ox asilidir. Istismarda olan
detallarin texniki qiisurlarina vo yeni detallarin daxil olmasina nozarot texniki
nozaratin asas hissasidir. Hissalora vo yigim vahidlarina gobul edilma nozarati
bitlin saviyyalordo defektasiya sahosinin toskili vo daxil olma nozaratidir. Bir
qiisuru askar edon adam Uclin orta hesabla 15-17 m? saho olmalidir. Adoton bu
sahodo Umumi toyinatli hissalorin qusurlu olub-olmamasi yoxlanilir (disli ¢arx,
zoncir, podsipnik, valin disli ¢arxi, hamginin iri gabariti vo ¢okisi ¢ox olmayan
hissalar). Qusur mioayyan edonin is yeri yaxsi isiglandirilmali vo orada normal
temperatur rejimi yaradilmalidir. Talob olunan bitin nozarat-6lgii cihazlar1 tomir
muassasinda olmalidir. Nogliyyat islarinin hacmini azaltmag G¢tin qisur miayyan
edilon saha sokiilon vo yuyulan sahalore yaxm olmalidir. Iri qabaritli hissalor vo
y1gim vahidlori (bunker, mexanizator li¢lin meydanga, molotilkanin karkasi, on
kameranin govdasi Vo saira) bilovasito kombayn zorinds yoxlanilir vo qusur
muisyyan edilir. Nozarot edilon hissalorin  texniki  vaziyystini  doagiq
giymatlondirmak ti¢iin asagidaki talablari yerina yetirmoak lazimdir:

- metroloji xidmatdon kegon (yoxlanilan) kontrol-6l¢i alotlordon istifada
olunmalidir. Mikrometrlar, indikatorlar, nutramerlor yiksok dagigliklo nominal
0lctdo nizamlanmalidir. Bir nega yerdon 6lgmoakla hissonin an ¢ox yeyilmis yerlari
toyin etmok lazimdir.
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Yeyilmonin vo nasazligin xarakterindon asili olaraq biitiin hissalor iki qrupa

boltndrlar:

- nozaratdo olan parametrlor, buraxila bilon haddan konara ¢ixan hissalor
hans1 ki, onlarin barpasi iqtisadi cohatdon sarfali deyildir. Belo hissalor qirmizi
ronglo isaralondirilir vo gixdas edilir;

- nozarotdo olan parametrlor buraxila bilon hoddon konara ¢ixir, lakin
barpasi miimkiindiir. Bela hissalor sar1 rongls isaralondirilir.

2.4.5. Yigim vahidlarinin va asas
hissalarin cari tomiri.

Kombaynlarin yigim vahidlorinin asas hissalorinin cari tomiri Ggln
“Aqrolizinq” miassisalorin Xxisusi tomir emalatxanalarinda vo yerlords toskil
olunur. Is¢i yerlorin say1 isin hocmindan, istehsalat sahslorindon, tomir olunan
texnoloji avadanliglarin yerlogsmasindon asilidir. On ¢ox gobul edilon “Agroservis”
muioassisalorindo tomir emalatxanalarmin yaradilmasidir ki, burada miiharrik,
elektrik avadanliglarinin, hidravlik qurgularin, horokot hissasinin, bigon aparatin,
dOyan aparatin is¢i orqanlarinin tamiri mimkan olsun.

Texnoloji tomiro daxildir: oyilmis hissolorin dlzaldilmasi, ¢at yerlorin
gaynaq edilmasi, qirilmalarin aradan qaldirilmasi va istifadays yararsiz hissalorin
dayisdirilmasi. Tomir islarinds ¢ox da miirakkab olmayan texnoloji avadanliglardan
va al ila isladilan cilingar alatlorindan istifads etmok lazimdir. Bigon aparat (jatka)
ayrica onun uiglin ayrilmis xiisusi yerda
tomir edilir (sokil 11).
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Sokil 11. On kamera vo bigon aparatin tomiri Uglin saho (sahasi 95 m?).




I-6n kameranin tomiri ti¢iin is¢i yer; II-bi¢on aparatin cari tomiri ti¢iin is¢i yer; 1-0n
kamera Ucun stol; 2-ORQ-1468-03-350 aqreqati {igiin altliq; 3-6n kameranin
yigilmasi vo obkatkasi {iciin komplekt avadanliq; 4-ORQ-1468-05-300A hissalor
uclin stol; 5-montaj stolu; 6-OM-1316; 7-hidravlik pres; 8-cilingor stolu; 9-xirda
hissalor giin stol; 10-bigon aparatin sokiilmasi Vo yigilmasi ii¢iin arabaciq; 11-
cohro althigi; 12-asma kran.

Sokilda gostarilon alat vo diagnostik avadanliqlardan basqa, 6n kameranin
sOktlmasi tglin OP-6866 qurgusu olmalidir. Bigon aparatin tomir sahasine
gotirilmasi vo onun tomiri xiisusi arabaciqda hoyata Kegirilir. Tomir olunan 0n
kamera bicon aparatdan OP-6846 qurgusu ilo ayrilir. Molotilkanin sokiilmiis
hissalari vo yigim vahidlori bunun {igiin ayrilmis xiisusi yerdo saxlanilir ( sokil
13).
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Sokil 13.Y1gim vahidlorinin tamiri Ggtin saho.




I-Oaynag Uciin meydanca (sahasi 17 m?):

1-TD-500 gaynaq aparati; 2-elektroqaynaq islori ii¢lin yarimavtomat; 4-gaynaq
islori Ugln yer; 5-duyun vo hissalor gun stellaj; 6-qaynaqe¢1 skafi ORQ-5129; 7-
gaz balonu {¢iin skaf ORQ-5127;

I1-Hissalorin va yigim vahidlarinin tamiri {iciin saha (sahasi 21 m?):

5-duydn va hissalor Uctin stellaj; 8-pargim islori {igiin sixict OR-6796; 9-¢ilingar
stolu; 10-domirgi stolu; 11-stellaj;
12-monorels TD 0,5-711;

I11-Diiyiin vo agregatlarin sokiilmasi vo vigilmasi liciin
saha (sahasi 39 m?);

5-duyiin vo agregatlar tgtin stellaj; 9-¢ilingar stolu; 13-xirda hissoalor Ugln stol; 14-
40 tonluq hidravlik pres; 15-tomirgci stolu; 16-diognostika stolu; 17-konsullu
donon kran; 18-aqreqatlar iigiin altliq ORQ-1468.

Agreqat sokiilon va yi1gilan sahada avadanlq, alat va diagnostik qurgulardan
basqa sokil 13-do gOstorilmis alatlor olmalidir: skif vo disli ¢arxlarin sokiilmasi
uclin alat, sponkalar1 ¢ixartmaq ti¢iin qurgu OR-6761, podsipniklari s6kmak glin
qurgu OR-6847, kombaynlarin sokiilmasi vo yi1gilmasi ii¢iin diagnostik dast.

Tomir sahasinda sokil 13-do gOstorilmis alotlordon basqa digor alotlor do
olmalidir: pardaqlayici alat, ol ils igladilon elektrik avadanliglart vo sairs.

Sakil 14. Parcimlorin basliglarini kasmoak t¢lin alat.




Sakil 16. Hidravlik sistemin hissalarinin cari tamiri Ggiin saha.

1-diognostik dast OR-12510; 2-hissalorin yuyulmast iigiin qurgu OM-14260; 3-
cilingar stolu; 4-hidravlik sistemin sinagi ticiin stend; 5-skaf; 6-qum Uc¢ln qutu
ORQ-1468; 7-tamizlayici material iiciin yesik; 8-dlyun va aqregatlar tcln stellaj
ORQ-1468.

Hidravlik aqreqatlarin cari tomiri iiglin meydanca ayrica olmali, yaxsi
isiqlandirilan binada yerlogsmoalidir (sokil 16). Kombina edilmis isiglandirma 500
Ik-dan az olmamalidir. Divara va tavana agiq rong ¢akilmali, désomaya iso kafel
plita dizulmalidir. Dizelin cari tomiri boyUk hacmli is olmadigi ti¢iin ndvbati osasl
tomira godar dizelin is gérma gabiliyyati tomin olunur. Belsliklo dizelin tomirarasi
resursu 25-30% artirilir. Dizelin cari tomiri zamani adoton porsen tziiklori
doyisdirilir, klapanlar tomizlonir va texniki xidmatdo gostarilon bitiin amaliyyatlar
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yerina yetirilir. Yoni yanacaq, yag vo hava sizlci elementlori tomizlonir, yuyulur

Vo ya doyisilir. Yaglama vo gida sistemlori yoxlanilir vo nizamlanir. Bazi hissalarin
doyisdirilmasi do mumkindir. Masolon, silindirlor basligini, su nasosunu,
igosalma mduhorriki  vo saira. Dizeldon sokiilmiis nasaz hissolor vo yigim
vahidlori cari vo ya osasli tomir olunur. Kombaynin miharrikinin cari tomirini
Agrolizing ASC-nin Aqroservis filiallarin tomir emalatxanalarinda aparmaq olar.
Cari tomir G¢tin sahonin sxemi sokil 17-ds verilmisdir.

Silindir basliglarin cari tomiri zamani klapan yuvalari tomizlonir va Kiplik
artirilir. Ayri-ayr klapanlarin doyisdirilmasine icazs verilir. Klapan yuvalarinda
yanma, c¢at vo sairo miisahido edildikds qlisur frez qurgusunda tomizlonir vo saz
Vaziyyato gotirilir. Klapan yuvasi sonra xiisusi drel vasitasilo yonulur vo islok
vaziyyato gotirilir. Yonuldugdan sonra klapan vo silindir bashg: yuyulur.
Klapanlarda kipliyi yoxlamaq t¢lin onun zarina neft tokib 2 doqigo gozlodikdan
sonra neftin axmas1 miisahido edilorss, onda kipliyin talob olunan saviyyads
olmamas1 daqiglosir. Silindirlor bashigi ¢ixarildigdan sonra ara qatini miitlog
doyisdirmok lazimdir. Ara gat1 qoyuldugda onun sathini motor yagi ilo bir qodor
yaglamaq lazimdir. Silindrlor  bashgimnin qaykalar1 dinamometrik acar
vasitasilo 200, 220 N, m (20-22 kgs.m) quvve ilo sixmaq lazimdir. Qilz-porsen
grupunun cari tomiri dizelds yagin yanmasi naticasinda sorfiyyatr 1,2 %-don ¢ox
oldugda (yanacaq sarfiyyatina nisbaton) apartlir.

Qilz-porsen qrupunda yeyilmani nutromerls 6lcirlor. Porsen tiziiklori xisusi
alot vasitesilo yerina qoyulur. Bu zaman (ziklordo araliq normadan artiq
olmamalidir. Porsen tiziiklorin y1gilma qaydasi sokil 19-da gostorilmisdir.
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Sokil 17. Dizelin cari tamiri va sinagi tigiin saho.
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1-klapan  yuvalarmmin  tamizlonmasi  lGgn OPR-1334-01; 2-italayicilarin

tomizlanmoasi Ucgln alat; 3-dizelin yigilmast iigiin stend OPR-9891; 4-V sakilda
dizellarin sokulmasi vo yigiimast  iig¢iin -~ stend ~ OR-5500;  5-yuyucu magsin
OM-1316; 6-stellaj; 7-diagnostik avadanlhq; 8-gilingar stolu; 9-obkatka Ugcun
stend KI-5274; 10-qum {gciin qutu; 11-monorels; 12-monipluyator KS-150.

Sakil 19. Porsen iiziiklarinin goyulma gaydasi.

1-kompresiya Uzlyu; 2-ikinci kompresiya Uzlyu; 3-asagt kompresiya iiziiyii; 4-yag
Uzllyd; 5-porsenin yagla soyuducu kanali; 6-porsen; 1-yag kanall.
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Satun boyunlarinin gaykalar1 dinamometrik agarla 140-160 N.m (14-16

kgs.m) qlvva ilo sixilmalidir. Dirsokli valin firlanma momenti 5 kqgs.m-i
kecmamaolidir.

Cari tomir zamani morkozdon gagma tipli yag siizgocin rotoru miitlog

tomizlonmoalidir. Cari tomir zaman1 yanacaq nasosu va forsunkalar tomizlonmali va
nizamlanmalidir. Dizel tomir olunarsa mitlog obkatka olunmalidir.
Obkatkadan sonra dizel maksimal glcini vermali vo Xxisusi yanacaq sorfi
235+245 qr/kvt olmalidir. Generator vo starterdo  miisahido olunan nasazliq
KI-968 stendindo yoxlamilib aradan qaldirilir. Isiglandirma cihazlari yoxlanmali
(fara, qabarit faralar), tolob olunarsa elektro lampalar doyisdirilmali,
akkummulyator batareyasinin  klemmalar1  tomizlonmoli  vo sothino  yag
cokilmalidir. Olgii cihazlar yoxlanmali vo nasaz olanlar yenisi ilo avoz olunmalidir.
Elektro-texniki avadanliglar (stisotomizloyan, sos signali, hidrozolotniklar vo
saira) yoxlanilmali vo nasaz olanlar doyisdirilmalidir.

2.4.6. Y1gim vahidlarinin va hissalarin asash tamiri.

Dizel. Dizelin osasli tomirini ixtisaslasdirilmis postlarda texniki talablora
uygun kecirmoak lazimdir.

Sampo SR-2045 kombaynin 44 ET/ETI miihorriki vo SR-2055 kombayni
SISUDESEL 620 DL miiharrikinin asasli tomirini motor yagin yanmasi naticasinda
sorfiyyatin yanacaq sorfiyyatina nisbaton 1,7%-o catdiqda aparilir.

Bicon aparat. Bigcon aparati (jatka) tomir edarkon onda olan deformasiyalar
aradan galdirilir, ¢at olan yerlor qaynaq edilir vo siradan ¢ixmis yararsiz hissalor
yenisi ilo avoz edilir. Bigon aparat onun tomiri Gi¢iin ayrilmis xtisusi yerdo tomir
edilmoalidir. Bigon aparatin bigcagit OR-6701M stendindo (sokil 21) tomir edilir.
Tomirdan sonra bigan aparatin snekini 3+0,2¢-1 180+12 dovr/daq 5 daqigos arzinds
bos firladib yoxlayirlar. On kameram firlanan dayaglar iizorinde qurasdirib tomir
etmak lazimdir. On kameranm qalan yi1gim vahidlori OR-6866 alot dosti vasitasilo
tomir edilir.

On kameranim obkatkas1 OR-6846 markal1 xiisusi qurgu iizorinds kegirilir.
Obkatka zamani transportyerun zancirlori disli ¢arx tizorinds sabit dovr etmalidir.
Molotilka. Doyon barabanin tomiri zamani hissalorin doyisdirilmasi tomin
edilmali va statik balanslagdirilmalidir. Molotilkanin aparatlari onun tiglin ayrilmis
xususi yerlorda tomir edilmali vo nizamlanmalidir. Sokildo g0storilon avadanliq
va alatlordon basqa vallarin  boyunlarindan sponkalarin va skiflarin gixarilmasi
liclin xtisusi avadanliq olmalidir.

Sampo SR-2045 vo SR-2055 kombaynlarinda edilmis konstruksiya
doyisiliklorine tomir emalatxanalari uygunlasdirilmalidir. Masalon, Sampo SR-
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2045 kombaynlarinda taxilin doyiimiinii tezlosdiron sistemin tomiri tosKil

olunmalidir. Kason aparatin (jatka) sahonin relyefina uygun tiziicti harokatini tomin
etmak ticiin “Avtokontur” qurasdirilmisdir. Yuxarida geyd edilmis qurgu vo
sistemlorin tomirini firmanin gostoris vo tolimatlarina uygun aparmaq lazimdir.
Doyan baraban tomir olunandan sonra statik balanslasmadan kegirilmalidir.
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Sakil 20. Bigon aparatin (jatka) tomiri (icin meydanca.

1-kason aparatin (jatka) tomiri lGgln stend; 2-kasan aparat (jatka) bir yerdan
basqa yera aparmagq iictin arabaciq,; 3- Cahranin sOkiiliib yigilmasi iigtin althq,
4-Kason aparatin (jatka) sokiilmasi Vo yigilmast iigiin stend,; 5-montaj stolu ORQ-
1468; 6-xirda hissalar Ugun stellaj; 7-cilingar Ggln stolu  ORQ-1468; 8-yuyucu
vanna; 9-hidravlik pres OKS-1671M; 10-qaynaq aparati; 11-balonlar iiciin skaf;
12-kasan aparatin (jatka) hissalari GUgun stellaj; 13-kasici bigagin tamiri tglin stend
OR-6701M; 14-gaynaq¢i skafi; 15-kasan aparat (jatka) va cahranin hissalari tcln
stellaj; 16-asqili kran; 17-ko

Sokil 21. Kasici aparatin bucagimin toamiri tgiin stend.




6000 et 5000

Sakil 23. Déyan barabanin tomiri liglin saha (sahasi 54m?).

1-baraban Ugilin stellaj; 2-duyln va hissalor Ggln stellaj; 3-P-902 avadanhigi
tictin qurgu; 4-gilingar stolu ORQ-5366; 5-xirda hissalar Gcun stellaj OR-6796; 6-
firlanan  kran balka; T-parcimloma Ucgln tutucu; 8-asquli kran, 9-statik

balanslagdirma iiciin  qurgu, 10-aqreqatlar iiciin althg; 11-anbarlarin tamiri
uclin stend.
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Sakil 24.Ventilyatorlarin tomizlonmasi ticiin isci yeri (sahasi 36 m?).

1-ventilyatorlar ucun roflor; 2-asqili kran; 3-ventilyatorlarin sékiilmaSi Vo
vigilmast ticiin stend; 4-ventilyatorlarin poarlarinin sokilmasi vo yigilmasi iigiin
stend; 5-cilingar stolu; 6-xirda detallar tgun raflar.

Tamizlayici ventilyator. Tomir zamani azilmis vo ayilmis yerlar dizaldilir vo ya
doyisdirilir. Tomizloyici ventilyatorlar xiisusi avadanliglarla tochiz olunmus,
isiglandirilmis yerlordo tomir olunur (sokil 24). Sokildo g0storilon avadanliq vo
alotlordon basqa is yerindo asagidakilar olmalidir: sponkalar1 ¢ixartmaq tiglin
qurgu, skif vo disli ¢arxlarn ¢ixartmaq ti¢lin qurgu. Tomizlayici ventilyatoru OR-
6852 stolu Gizarinda sokiib yigmaq lazimdir. Ventilyator tamir olundugdan sonra
statik balanslagdirilmalidir.

2.4.7. Kombaynin yi1gilmasi, nizamlanmasi va obkatkasu.

Tomir yigim vahidlori kombayn (zarinds qurasdirilmalidir. Kombayni
yi1garkon asagidaki tolablora riayst etmok lazimdir:

- yigimin ardicilligini texnoloji prosess uygun hoyata kegirmak lazimdir;

- hissalari va y1gim vahidlarini qurasdirarkan birlasmalorda Kipliyi tamin
etmok lazimdir. Bununla danin itkisinin va saira ¢atismamazliqlarin garsist alinmis
olur; - iri 0l¢ulll vo agir yigim vahidlorini quragdirarken yiik qaldiran qurgulardan
istifado etmok lazimdir;
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- goyulmus Olgiilori toyin etmok tiigiin metroloji attestasiyadan ke¢mis
nazarat Ol¢ii cihazlarindan istifads etmok lazimdir;

Mexanizimlorin nizamlanmasi islori kombaynin yigimi zamani vo hom do

yigim qurtardigdan sonra etmok lazimdir. Yigim zamani texniki nizamlamalari
aparmadq vacibdir:

- gostaricilorin skalasi nizamlanmali;

- kombaynin yigim vahidlarinin bir-birina nisbaton simmetrik vo paralel
qurasdirilmasi tomin olunmals;

- montaj ara bosluglar1 qoyulmalidir;
- Oturucl zancir va qayislarin tarimligi nizamlanmalidir;
- qoruyucu muftalar nizamlanmalidir;

- yigim qurtardigdan sonra texnoloji nizamlama (doyon aparatda ara
mosafasi vo dovrlor say1 vo sairs) islor aparilir;

- yigim va nizamlama islarindon sonra kombaynin obkatasi kegirilir.

Obkatkani1 miiharriki iglotmaklo vo OR-6849 avadanligi vasitasilo aparmaq
olar (sokil 26).

Obkatka dizelin dévrlar sayr 10-12 ¢ (600-700 dovr/ doq) 5 dagige orzindo

aparilir. Obkatka zamani askar edilmis nasazliglar1 kombayni dayandirdigdan
sonra aradan qaldirmaq lazimdir.
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Sakil 25. Domirgi islori tiglin saha (110 m?).
1-dlyin va hissalor Ggn raoflor; 2-saman xirdalayanin tamiri Gguin meydancga; 3-
snek vo vallar Ucln stellaj; 4-asqili kran; 5-elevator va sneklorin kojuxlarimin
tomiri Ggln stend; 6-domirci stolu; 7-hissalar va diydinlar Ggin stellaj; 8-gaynaggt
skafi;, 9-gaynaq transformatoru; 10-elektrik gqaynaq iglori UGgun stol; 11-
yarimavtomat gaynaq avadan-ligi; 12-balonlar iiciin skaf; 13-aqregatlar Gcin
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althig, 14-ORQ-1598 hissalorin ¢ixdas edilmasi Ugln konteyner; 15-stellaj; 16-

ognastika tcln stol; 17-cilingar stolu; 18-desici qurgu,; 19-MT-1210 qurgusu.

Sakil 26. Molotilkanin obkatkasi ti¢iin alat.

2.4.8. Tamirin keyfiyyatina nazarat.

Tomir muassisalorinda kombaynlarin tamirinin keyfiyyatini
giymatlondirmak Ugln texniki nozarat toskil olunmalidir. Nozarati mihoandis-
nozaratgi hoyata kegirir. Nozaroti etaplarla aparmaq lazimdir.

Birinci etap cadval 4-5 uygun olaraq parametrlora vizual nazarat kegirmoklo
hoyata kegcirilir. Bu zaman asagidaki parametrlora nozarat edilmolidir:

- hissalards vo y1gim vahidlorinds ¢at va qirtlmalarin olmast;

- gqaynaq bitisiklarinds ¢atlanmamazliglarin olmast;

- yanacaq Vo tormoz sistemlarinds kipliyin pozulmast;

- cihazlarin va signalizasiyanin islomasi.




Cadval 4.

Vizual kontrol parametrloari

Hissalar vo y181im
vahidlari

Texniki taloblar

Nazik listli domir hissalar
(panel, gapaq)

Qaynaq birlagmalar.

Qayislar.

Zancirlar.

Sinlor. Disli ¢arxlar.
Stupusalar. Podsipniklarin
g6vdasi va gapagqlart.

Dan itkisinin garsisini alan
kiplik yerlori.

Yanacaq sisteminin kiplik
yerlori.

Hidravlik sistemi va
hidravlik oturtculords
kiplik yerlori.

Tormoz sisteminds kiplik
yerlori.

Cat, desilmo, qirilma, yol verilmisdir.

Qaynaq bitisik yerlords ¢ata yol
vermok olmaz.

Burulmaya, yeyilms, catlamaya,
qirilmaya, genislonmays yol vermok
olmaz.

Catlamaya, dagilmaya, hissalarin
ayilmasi, roliklarin yeyilmasins yol
vermok olmaz.

Genislonmayo, ¢atlamaya va
qirilmaya yol vermok olmaz.

Pargimlorin bosalmast, ayilmo,
qirilma, qayislarin siirtiinmasi vo sairo
yolverilmazdir.

Yanacaq borularinda, bakinda, siiziicii
kranlardan yanacagin damcilanmasi
yolverilmoazdir.

Stuserlarin birlogsmo yerlarinda
yiksak tozyiqli rezin borularindan
yagin axmast yolverilmazdir.

Bas va isg¢i silindrlarin
birlogsmolorinds tormoz mayesinin
axmasina yol vermak olmaz.

Ikinci etap nozaroto Olcl vasitolori ilo parametrlorin Glgtilmasi daxildir

(cadval 5). Buna tam nozarat edilir:

DOyan aparatin (molotilka) panelino vo yanlarina nisbaton hissalarin va

y1gim vahidlorin qurasdirilmasi;

Y1gim vahidlorinin is¢i orqanlarin texniki vaziyyati;
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Uclincii etap-obkatka zamani kombaynin sistem vo mexanizimlorinin
yoxlanmasi aparilir (cadval 6).

Cadval 5

Olcl vasitalari ila nazarat edilon parametrlar.

Yigm Texniki toloblor Nozarat-oled
vahidi vasitalari
Bigon Bigon aparatin (jatka) govdosinds barmaqli brusun | Xotkes
aparat dizxatliliyindan meyillonma (bir metr uzunlugunda) | SD-2-1000
(jatka) saquli sathdo 3 mm; fuqi sothdo 5 mm. Segment vo | QOST
sixicilar arasinda masafa 0,75 mm-doan ¢ox 8026-75
olmamalidir. Snekin barmagq]lari ilo kason aparatin Sup 3-2
(jatka) Ust sathi arasinda mosafo 6mm-dan ¢ox Xotkes 150
olmamalidir. Snekin spirali ilo oks etdiricilorin sothi
arasinda masafo 3-7 mm olmalidir. Cahranin Nutromer
variatorunun skifin disklorinin tam agilmis NI-18-50-2
vaziyyatds bir-birlarine nisbaton durmasi 30 mm- QOST 868-82
don ¢ox olmamalidir.
Dadyan Barabanin spiralinin hiindiirlityi 6 mm-dan ¢ox Stangen-pargar
baraban olmamalidir. SS-1-125-0.1
QOST 166-80
Baraban Plankalarin is¢i radiusu 3,0 mm-don artiq Xatkes 150
altlig olmamalidir. Barabana nisbaton baraban altliginin
geyri-paralelliyi 1,0 mm-dan artiq olmamalidir.
Samansil- Klaviglor arasindaki mosafo 2,0 mm-don c¢ox | Radius 6lgon
kalayanlor olmamalidir. sablon
Xalbir DOyan aparata panelo nisboton geyri-barabar | RS-1.Sup 3-2
yerlosmasi 8,0 mm-don ¢ox olmamalidir. Sup 3-2
Tomizlayici | Parlarin gdvdayas nisbaton geyri-simmetrik olmasi 2 | Xotkes 150

ventilyator

mm-dan ¢ox olmamalidir.




Obkatka zamam nazarat edilon parametrloar.

Yigum Texniki tolobat Nozarat Olgl
vahidlari vasitalari
Dizel Dizel 5 dogigo  orzinds | Saniyallcon
xodlanmalidir. SOR-26-3
Dizel Sistemda yagin tozyiqi 0,4 Toazyiq
MPa-dan asag1 olmalidir. olganlo
Hidravlik Hidravlik sistemds yagin
sistem tozyiqi 12,5 MPa-dan asagi Toazyiq
olmamalidir. olganlo
Hidravlik Inco stizgacdos tozyig-0,0245
oturdcu MPa-dan ¢ox olmamalidir.
Siizgacin
gOvdasinda
[lismo muftas1 | Dizelin vo déyan aparatin is¢i | manovak-
organlarini sarbast ayirilmali vo | kummetr
birlosdirilmalidir. Burucu Qulaq
momenti sarbast doyan aparata | asmagla
Zancir va qayis| otaramalidir.
otar-maloari Zancir va qayis 6tiirmalori
normal firlanmali, zoncirin disli
carx Uzarindan tez-tez diismasi
yol verilmazdir. Baxis

kecirilmasi

uclin  tamir

3. TOHLUKOSIZLIK TEXNIKASI.

Sampo SR-2045 vo SR-2055 vo diger kombaynlarin
muoassisalori tohlikasizlik texnikasi vo
sanitariyasi qaydalar1 toloblorine uygun olmalidir. Iscilor iso daxil olarken giris
tolimatlarindan kegmolidirlor. Tolimat ilkin iso buraxilarkon vo alt1 aydan bir
kegirilir. Is yerlorindo tohlilkosiz texnikasi qaydalarmi oks etdiron plakatlar

tomirini

Cadval 6

toskili  vo
istehsalat




( 2 )

L J
astlmalidir. Yuma, qazelektrik gaynag, akkumulyator, rangloma sexlorinds Xxtsusi

geyim olmadan igslomok olmaz. Tomir zamani saz texnoloji avadanliglarindan vo
cilingor aloatlorindon istifado etmok lazimdir. Elektrik avadanliglarla isloyarkan
rezin olcoklordoan istifads edilmalidir. Elektrik kabellor vo nagillor tarimlanmalidir.
Nagilda sirtiinma, qirilma va digar zodolomalor olmamalidir. Kombaynlarin xarici
sothlorini yuyarkan tazyiq 8,5+12 kg/sm?-dan ¢ox olmamalidir.

Cokisi 20 kg-dan ¢ox olan hissalori kombayndan sékonds xiisusi yiikqaldiran
avadanliglardan istifado etmok lazimdir. Hor bir yiikqaldiranin tizorinda onun
novboti simaq vaxti vo YukgOtirmo qabiliyyati gostorilmalidir. Tokar vo
ya aparict korpii sokiilondo kombayn altliq tizerindo qoyulmalidir. Kombayni
domkrat Gzorinds goyub tomir islorini aparmag olmaz. Mexaniki 6tiricu
avadanliglarin tomirina xUsusi tolimat ke¢mis vo kombaynin istismar gostaricilori
il tanis olan soxslor buraxilirlar.

Elektrik gaynaqg¢inin yeri sovucu ventilyator ilo tochiz olunmalidir. Tomir
emalatxanasinda yangindan miihafizo avadanliglar1 olmalidir: yanginsondiiran
qumla dolu yesik, yangin krani vo slanglari, su ilo dolu olan ¢an vo saira. Havasi
yiksok doaracado zororli yerlordo ventilyasiya olmalidir (qaynaq, ronglomo,
akkumulyator batareyalarin tomiri va sairs).

Kombaynin mexanizmlorini igo salan zamani signal vermoklo xobordarliq
etmok Vo yaxinda insanlarin olmamasina tam omin olmaq lazimdir. Kombayn
isloyan zaman onda nizamlamalarin vo nasazliglarin aradan qaldirilmasi islarini
aparmag olmaz. Sampo SR-2045 vo SR-2055 kombaynlarin tomiri zamani
konstruksiyanin miirokkabliyi nozors alinaraq asagida gostorilon bir sira toloblori
yerina yetirmak lazimdir.

1. Sistemlords yagin siiziilmasi prosesinds ¢ox vaxt dosamanin ¢irklonmoasi
bas verir. Bunun qarsisin1 almaq tiglin yagin xiisusi qablar tam siiziilmasi tomin
olunmalidir.

2. Kombaynin reduktorunu soékorken onun qaldirici qurgularla konara
¢akilmasina yol vermok olmaz.

3. Kombaynin qabaq hissasini qaldirmaq lg¢iin xiisusi qaldirici qurgudan
istifado etmok lazimdir.

4. Bigon aparatdan bicagi c¢ixardandan vo sneki bigon aparatin iizorino
goyduqda alcaklordan istifads edin.




Sampo SR-2045, SR-2055 va digar

kombaynlarim tomiri zamam istifade olunan

tomir-texnoloji avadanhglarin siyahisi.

Olava 1

Avadanhgin adi Markasi Qeyd
Siiratlor qutusu va variatorlarin
sOkulmasi Ggtin stend. OR-6787
Skif va variatorlarin sokiilmasi
Va y18ilmast tigiin stend. OR-6858
Transportyerlarin soktlmasi va
y18ilmasi {iciin stend. OR-18274
On kameranin yigilmas: vo
obkatkasi ti¢iin stend. OR-8648
Cohranin y1gilmas1 vo obkatkasi
uclin stend. E.23.011
Reduktorlarin  sokiilmosi Vo
y1gilmasi li¢iin qurgu. ORQ-17782
Cohronin skifinin sokiilmasi va
y1gilmasi ligiin alot. OR-6856
On kameranin transportyorunun
sOkulmasi Gguin stend. OR-6857
On kameranin transportyorunun
y1gilmasi liciin stend. OR-6701M
Bigon aparatin  bigaqglarinin
tomiri Ggln stend. OR-6789




dlava 1-in ard:

Avadanhgin adi Markasi Qeyd
Baraban  althigmin  tomiri  Ugln
avadanliq t¢iin stend. OR-13215M
Elevator zancirlorin sokiilmasi. Déyan
aparatin obkatkasi iigiin stend. OR-6849
Reduktorlarin obkatkasi tigiin stend. E.23.0127
Kombaynlarin hidravlik sistemi-nin
cari tomiri iigiin diagnostik qurgu. Ki-12510M

Hidravlik 6turucllorin sinagi tigiin
stend.

Ki-4815M




"Tosdiq edirom™

(vozifasi vo imzasi)

DIAQNOSTIK VOROQ

I. Umumi malumatlar.

KFT tosarrifati Tarix
Marka
Dizel Ne
Tosarrufata daxil olma ili va tarixi

[stismar vaxtinda is hocmi, m.s.
I1. Sistem vo mexanizmlar hagqinda kombayn¢imin malumatr.

Olava 2

I11. Xarici baxisin naticasi.

IV. Diaqnostik islarin naticasi.

Sira | Osas Olgli | Parametrin | Diagnostika
Ne- | hissalor | vahidi naticasi edon ustanin
Si geydi

V. Digor nasazhgq]lar.

VI. Diaqnostik islarin naticalari.

Sex raisi:

(imza)
Kombayngi:
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(imza)




